
 

 
 
 
 
 

 

 

Klassisk Håndværk: Møllebygger 

 

 

 

 

 
  

 

    Historiske eksempler på vinge- 
    bygning til Røde Vejrmølle (1957).  

 

 

Kilde: Nationalmuseet 

 

Kunsten at bygge møller kom til Danmark i 1100-tallet. Det var munke, der byggede de første vandmøller. Fra 
midten af 1200-tallet begyndte man at supplere vandmøllerne med vindmøller, så man fik en hybrid energifor-
syning, der kunne levere hele året rundt – både i tørre somre og kolde vintre. De første vindmøller var stub-
møller, hvor hele møllen kan drejes rundt efter vindretningen. Senere omkring 1620-erne kom den hollandske 
mølle, hvor kun den øverste del, hatten, kunne drejes (krøjes) rundt efter vindretningen. I starten af 1800 
tallet udkonkurrerede denne type helt stubmøllen.  
 
Først tilhørte møllebyggerne tømrerlauget sammen med skibstømrerne og hustømrerne. I begyndelsen af 1900 
tallet blev møllebygning et selvstændigt fag, hvor man kunne få svendebrev som møllebygger. På de tekniske 
skoler fulgte lærlingene tømrerfaget 2/3 af tiden og smedene i 1/3 af tiden. Møllerbygger-uddannelsen blev 
nedlagt i 1970, og det er ikke længere muligt at få svendebrev til faget. I dag er der kun få udførende mølle-
byggerfirmaer, der alene arbejder udelukkende med møllebygning/reparation af møller. I filmen følger vi nogle 
af processerne hos det ene, hvor de ansatte lærer håndværket gennem det daglige arbejde med store og 
tunge konstruktioner.  
 
I Danmark findes der i dag ca. 270 vindmøller tilbage af de oprindeligt ca. 5.000. De fleste drives af vindmølle-
laug, hvor mølleentusiaster efter bedste evne og på frivillig basis forsøger at undgå, at møllerne forfalder. Ind 
imellem må der gennemføres større reparations- og udskiftningsarbejder, der kræver bistand fra professionelle 
møllebyggere. 
 

 
       
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 
 
 

 

Tandhjul i mølleværk 
 

Kilde: Mølleordbog 

 

 

 

 

 

 

 

 

Filmen ’Møllebygger’ fokuserer på fremstilling af et sæt nye møllevinger til en hollandsk mølletype, nemlig 
Havnbjerg Mølle på Als. Filmen viser derimod ikke selve maskineriet inde i møllen. Det er i sig selv et stort 
emne med mange forskellige elementer. Arbejdet med at producere tandhjul, samt installation og drift af møl-
lestenene er selvstændige processer, der ligesom konstruktionen af møllevingerne kræver stor viden hos møl-
lebyggeren.  
 
 

Fremstillingsmetoderne 
og -teknikkerne i mølle-
bygning er ikke ændret 
grundlæggende gennem 
tiden, selvom der i dag 
anvendes mere moderne 
værktøjer og hjælpemid-
ler.  
 

Det er stadig afgørende, 
at der vælges træsorter 
af den rigtige kvalitet til 
de forskellige mølledele. 
Her er det helt rigtige træ 
blevet udvalgt til fremstil-
ling den nye møllevinge. 

 

 

 

Besøg www.byggefilm.dk 

 

 

Havnbjerg Mølle v/Nordborg. Foto: Chroma Film 

 

 

Fotos fra filmen 

 

http://www.byggefilm.dk/


 
 
 

 
 
Fakta om møllevinger 
 

Møllevingerne er den mest udsatte del af en mølles mekaniske dele, da de er udsat for al slags vejr. Det kræver 
erfaring at udvælge de rigtige træsorter og at finde de helt rigtige stammer med den struktur, der gør dem 
velegnede til holdbare møllevinger. 
 
Når stammerne er valgt og træerne er fældet, skal de opskæres, så de i grove mål passer til vingernes hoved-
stykker, der kan indgå i tre forskellige vingetyper: 
 

 
 
 

 

Illustration fra bogen: Håndbog for møllepassere (Lise Andersen, 2014) 
 
Uanset type består vingerne af to ’arme’ - en indervinge og en ydervinge, der går gennem og er kilet fast i 
akselhovedet, så de ikke skrider. Laskede vinger er de mest almindelige, mens bryststykvinger anvendes på 
Bornholm og (som i filmen) i Sønderjylland. Helstyksvinger er mere sjældne og især anvendt til stubmøller.   
 
I hovedstykket (’armene’) er der stemt huller til hækværket eller tremmeværket, der udgør skellettet for de sejl 
eller klapper, der skal fange vinden og få vingerne til at dreje. Hækværket har udviklet sig gennem tiden og er 
blevet forfinet i forhold til aerodynamikken, dvs. optimering af udnyttelsen af vindens påvirkning af vingerne. 
 
I starten havde møllerne kludesejl, der manuelt skulle monteres og afmonteres på vingernes hækværk. Det var 
møllerens første opgave, inden han kunne starte kornmalingen op. Størrelsen af sejlet (’kludene’) kunne juste-
res eller rettere vælges efter vindstyrken. Før kludesejlene fandtes især på stubmøllerne ’sejl’ af tynde træfla-
ger, kaldet split eller splid. 
 
Senere kom en engelsk opfindelse, hvor vingerne blev forsynet med såkaldte klapper, der kunne regulere sig 
selv efter vindtrykket. Det blev afløseren for kludesejlene, og kaldtes selvsvikning. Vinger med klapper og et 
selvsvikkersystem er ikke lige så kraftige som dem med kludesejl. Det betød, at man udviklede et system med 
to vinger med klapper og to vinger med kludesejl, også kaldet hybridvinger.  
 
Møllevingerne udviklede sig således op gennem tiden, så de mere effektivt kunne fange vinden. Det samme 
gjorde det horisontale drejesystem med selvkrøjeren (vindrosen, der drejer hatten automatisk), der ligeledes 
blev opfundet i England. Selvkrøjeren blev introduceret i starten af 1800-tallet af møllebygger Ole Johansen 
Winstrup, der også eksperimenterede med et mekanisk system, der kunne reducere sejlarealet, mens møllen 
var i brug. 
 
I filmen ’Møllebygger’ vises fremstilling af vinger med klapper, og kan ses på byggefilm.dk eller på youtube.com 

 
 
 

 

 

 

Primære kilder til filmen 
og faktaarket: 

 

Møllebygger Michael Jensen  
 

Nationalmuseet/Frilandsmuseet 
 

Mølleordbog.dk 
 

Møllearkivet.dk 
 

Andersen, Lise:  
Håndbog for møllepassere, 2014 
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Bygningshåndværkere – uddannede eller under uddannelse 

 
Filmen og dette faktaark er produceret med økonomisk støtte fra Grundejernes Investeringsfond, Realdania, A P Møller og Hustru Chastine Mc-Kinney 
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